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tozysko jest sercem trojkata. Bega specjalizuje sie w projektowaniu i sprzedazy
specjalistycznych narzedzi do pomiaréw, montazu i demontazu fozysk oraz czesci
przekfadni mechanicznych. Pomiary, montaz i demontaz: wedtug nas to trzy
nieodtgczne wierzchotki trojkata.



NARZEDZIA HYDRAULICZNE
| SERWISOWE DO tOZYSK
ORAZ CZESCI PRZEKEADNI

MECHANICZNYCH

Bega Special Tools zajmuje sie produkcja i sprzedaza specjalistycznych narzedzi do
bezpiecznego i ekonomicznego montazu i demontazu tozysk oraz czesci przektadni
mechanicznych. Narzedzia te przeznaczone sa dla dziatléw produkcyjnych i utrzymania
u producentéw czesci oryginalnych (OEM) oraz zaktadéw utrzymania ruchu oraz remontowo
naprawczych (MRO). Nasza oferta przeznaczona jest dla wszystkich branz przemystowych.
Oferujemy réowniez rozwigzania specjalistyczne dla energetyki wiatrowej, kolejnictwa, gornictwa
i hutnictwa. Naszym celem jest poprawa jakosci utrzymania ruchu i montazu podzespotéw
wirujacych maszyn. Im wyzsza jakos¢é, tym wigeksza trwatos¢ i nizsze koszty eksploataciji.

BETEX® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Bega International bv.

Szanowny Czytelniku!

W niniejszym katalogu przedstawiamy program narzedzi BETEX® dla producentéw oraz zaktadéw
utrzymania ruchu.

MONTAZ: nagrzewnice indukcyjne (niskiej i Sredniej czestotliwosci), nagrzewnice
elektryczne i narzedzia montazowe

DEMONTAZ: Sciggacze mechaniczne i hydrauliczne o nacisku do 150 ton
oraz szeroka gama narzedzi pomocniczych

HYDRAULIKA SILEOWA: sitowniki, pompy, podnos$niki i prasy warsztatowe

OSIOWANIE | MONITOROWANIE: podktadki, przyrzady do osiowania, przyrzady do kontroli fozysk,
temperatury, hatasu, drgan

SMAROWANIE: Systemy smarowania automatycznego marki Perma
(katalog dostepny na zadanie)

perma

Szczegotowe informacije oraz dane teleadresowe najblizszych sprzedawcéw
mozna otrzymac piszac na adres: sales@bega.nl.

©Bega International BV 2018/06. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany informacji technicznych bez uprzedzenia odbiorcy.
Bega nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte wprost lub posrednio z uzytkowania informacji przekazanych w niniejszym wydawnictwie.
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NAGRZEWNICE INDUKCYJNE BETEX®

Bega zajmuje sie projektowaniem, produkcjg i sprzedaza szerokiej -
gamy nagrzewnic indukcyjnych pod marka BETEX® dla przemystu
i ustug przemystowych.

Nagrzewnice indukcyjne naszej produkcji wyrézniajg sie
niezawodnoscia i tatwa obstuga, przez co cieszg sie popularnoscia
na catym swiecie.

¢ Nagrzewnice standardowe i TURBO (o niskiej czegstotliwosci)
stuzg do nagrzewania fozysk i innych podzespotéw przektadni
mechanicznych przed montazem.

¢ Nagrzewnice MF Quick-Heater (o sredniej czestotliwosci) stuza do
nagrzewania wszelkiego rodzaju czesci mechanicznych przed ich
montazem lub demontazem.

ASORTYMENT

Modele przenosne
Modele stotowe

Modele wdzkowe

Modele wielkogabarytowe
Modele niestandardowe
Modele o $redniej czestotliwosci do montazu i demontazu czesci

~

ZALETY NAGRZEWNIC INDUKCYJNYCH BETEX®

v" Przede wszystkim — bezpieczne!

v" Ekologiczna zasada dziatania: nie dymia, nie uzywaja
otwartego ognia, nie wydzielajg oparéw — i nie sg zrédtem
odpaddéw z oleju.

v' Sg energooszczedna alternatywa dla tradycyjnych metod
nagrzewania czesci.

v" Réwnomierne podgrzewanie: elektroniczne uktady
sterowania chronig podgrzewang czesc przed przegrzaniem
i ogrzewaniem wybuchowym (gwattownym).

v" Solidna konstrukcja — nie sprawia problemow
w przemystowych warunkach pracy.

v Moga podgrzewac tozyska uszczelnione (2RS-ZZ) oraz
nasmarowane.

v" Automatycznie zmniejszajg moc.

v" Automatycznie rozmagnesowujg czes¢ po podgrzaniu do
natezenia 2 A/cm.

v" Automatyczny tryb ponownego nagrzewania.

v" Unikalna, przyjazna dla uzytkownika konstrukcja z ramieniem

obrotowym.

v Moga pracowac bez przerwy, cata dobe, catymi dniami.

v" Przeznaczone specjalnie dla wydziatéw produkcyjnych oraz
utrzymania ruchu.

v" 3-letnia gwarancja na sterownik elektroniczny.

v' Szeroka gama urzadzen w serii STANDARD i TURBO o mocy
od 3,6 do 100 kVA.

v Modele TURBO: duza moc wyj$ciowa przy znacznej
oszczednosci energii.

v" Konstrukcja i rozwigzania techniczne podparte ponad
40-letnim doswiadczeniem.

v' Spetniaja wymagania CE i IEC.




NAGRZEWNICE INDUKCYJNE

DLACZEGO WARTO ZASTOSOWAC NAGRZEWANIE
INDUKCYJNE?

Nagrzewanie indukcyjne jest szybka i obecnie najlepsza,
kontrolowang metoda nagrzewania. Bezpieczne i przyjazne
dla srodowiska, alternatywne dla tradycyjnych metod takich
jak piece, kagpiele olejowe czy palniki. Te metody powoduja
powstawanie dymu, oparow lub odpaddéw olejowych, sa
réwniez niebezpieczne dla zdrowia i zycia.

NAGRZEWANIE LOZYSK | INNYCH PODZESPOLOW

Zaleta nagrzewnic indukcyjnych BETEX® jest wszechstronnos¢:
nadajg sie do nagrzewania kot zebatych, tulei, panewek,
sprzegiet i wielu innych elementéw. Powszechnie wiadomo,

ze poprawna metoda montazu przedtuza zywotnos¢ tozyska.
Nagrzewanie indukcyjne nie powoduje naprezen, chronigc
przed uszkodzeniem materiatu i mechanizmu. Nie jest szkodliwe
dla smaru i oleju w podzespotach. Metoda ta jest wrecz idealna
w przypadku fozysk uszczelnionych (2RS-ZZ) oraz tozysk
nasmarowanych.

REGULACJA TEMPERATURY LUB CZASU NAGRZEWANIA
Sterowanie elektroniczne w technologii cyfrowej optymalnie
reguluje przebieg procesu nagrzewania, automatycznie
dobierajac jak najwydajniejsze wartosci mocy. Kazdy detal
nagrzewany jest btyskawicznie i réwnomiernie. Proces
nagrzewania nie wymaga specjalnych czynnosci. Sterowanie
chroni rowniez przed podgrzewaniem wybuchowym (nie ma
ryzyka odbarwienia materiatu ani tworzenia sie w nim wzerdéw).

ROZMAGNESOWANIE

W przypadku tozysk i czesci przektadni mechanicznych
warunkiem krytycznym jest niezawodne rozmagnesowanie.
Dzieki sprawdzonej technologii pracy, nagrzewnice indukcyjne
BETEX® gwarantujg maksymalng skutecznosé
rozmagnesowania (do natezenia ponizej 2 A/cm). Znacznie to
wptywa na trwatos$¢ uzytkowa tozysk, kot zebatych i innych
czesci wirujgcych.

261250
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BETEX®

WYSOKA SPRAWNOSC ENERGETYCZNA

Wszystkie nagrzewnice indukcyjne BETEX® wyrdzniaja

sie wysoka wydajnoscia energetyczng w poréwnaniu

z tradycyjnymi metodami nagrzewania czesci.

Seria nagrzewnic TURBO umozliwia szybkie nagrzewanie
duzych detali w relatywnie krétkim czasie, zuzywajac tyle samo
energii elektrycznej, co seria Standard.

NIEZAWODNA JAKOSC

Nagrzewnice indukcyjne BETEX® styng z niezawodnosci.
Solidna konstrukcja i tatwos¢ obstugi to bezproblemowa
eksploatacja w warunkach przemystowych. Nagrzewnice serii
Standard pracujg na zasilaniu o niskiej czestotliwosci

(50/60 Hz). Nagrzewnice przeznaczone do montazu

i demontazu czesci mechanicznych pracujg ze srednig
czestotliwoscia zasilania (ponizej 20 kHz).

SERWIS | GWARANCJA

Wieloletnie doswiadczenie i obszerna wiedza techniczna
gwarantujg wysoka jakos¢ wykonania i niezawodnos¢ dziatania
naszych urzadzen, a takze fachowe doradztwo i bardzo
skuteczng pomoc techniczng. Nagrzewnice indukcyjne BETEX®
sprzedawane sa z czytelng, zrozumiatg instrukcjg obstugi oraz
3-letnig gwarancja na podzespoty elektroniczne.

ZASADA DZIALANIA

Nagrzewnica indukcyjna indukuje prad (o niskiej czestotliwosci)
w element nagrzewany. Dzieje si¢ tak, poniewaz przedmiot
podgrzewany petni role ,dolnej strony” (tj. uzwojenia wtdrnego)
transformatora elektrycznego, ktérym zasadniczo jest
nagrzewnica.

Uzwojenie pierwotne (,strona gérna”) transformatora czerpie
zasilanie z sieci elektrycznej pradu przemiennego poprzez
regulator elektroniczny. Powstaje pole magnetyczne, ktére
indukuje prad o duzym natezeniu (tzw. prad zwarciowy)

w element nagrzewany, przez co rosnie jego temperatura.

Po kazdym cyklu nagrzewania nagrzewnica automatycznie
rozmagnesowuje detal.

g



STANDARD czy TURBO?

Modele nagrzewnic indukcyjnych serii TURBO wyrdzniaja sig¢ niskim poborem energii elektrycznej i wysoka moca wyjsciowa.

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element nagrzewany znajduje si¢ w pozycji poziome;..

Poréwnanie czasu nagrzewania nagrzewnicami indukcyjnymi serii Standard i TURBO

Nagrzewanie w potozeniu poziomym do temp. 110°C, czas w minutach

Nr tozyska 22322 22332 23148 22348 175296 koto zebate
Waga [kg] 18 kg 50 kg 64 kg 145 kg 220 kg 300 kg
Otwor/sr. zewn. [mm] 110/240 160/340 240/400 240/500 350/580 210/600
ELD 3,6 kVA 230 V. 30,00 -- -- -- -- --

24 RLDi TURBO 3,6 kVA, 230V |03,47 23,00 -- -- -- --

22 ESDi 3,6 kVA, 230 V 07,45 27,20 49,00 -- -- --

24 RSDi TURBO 3,6 kVA, 230V | -- 06,03 19,20 47,00 -- --

38 ESD 8 kVA, 400 V 02,58 07,10 11,50 31,20 -- --

40 RSD TURBO 8 kVA, 400 V -- 02,00 03,58 07,10 26,50 15,00
38 ZFD 12 kVA, 400 V -- 10,40 10,38 22,15 39,50 48,45
40 RMD TURBO 12 kVA, 400V |- -- 01,45 02,35 08,40 06,35

Czas nagrzewania zalezy od nastepujacych czynnikow:

¢ minimalnej Srednicy otworu (wewnetrznej) i maksymalnej srednicy
zewnetrznej oraz szerokosci i wagi czesci nagrzewanej

e temperatury docelowej i rodzaju materiatu czesci nagrzewanej

\0 dostepnej mocy

J

¢ Instrukcjag obstugi

(240°C)

Wodzek
Zwory regulowane

na zamoéwienie)

Wyposazenie dodatkowe:

Wszystkie nagrzewnice dostarczane sa z:
Rekawicami zaroodpornymi do temp. 250°C
e Magnetycznym czujnikiem temperatury

e Wazeling techniczna do konserwaciji

Rekawice zaroodporne do temp. 300°C
Magnetyczny czujnik temperatury (350°C)
(wersje o wyzszej temperaturze —

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje sie¢ w pozycji poziomej

®/ST00.L
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NAGRZEWNICA SCHODKOWO-STOZKOWA BETEX SERII CH

Przeznaczone do nagrzewania fozysk,
umozliwiajac ich proste osadzanie
z pasowaniem skurczowym.

Poprawna metoda montazu (osadzenia) fozyska
zwigksza jego trwatos¢. Ogrzewanie elektryczne jest
bezpieczniejsze i bardziej ekologiczne od technik
tradycyjnych wymagajacych montazu udarowego
(mtotkami), tazni olejowych czy palnikow.

Umozliwia podgrzewanie két zgbatych, tulei,
panewek, sprzegiet oraz innych okragtych elementéw
metalowych.

Przystepna alternatywa!

Jesli Twéj budzet jest ograniczony to nagrzewnica
stozkowa BETEX jest przystepnag alternatywa dla
innych systeméw nagrzewania. Wyrdznia sie prosta
obstuga, umozliwiajgc nagrzewanie czesci o réznych
wielkosciach. Korpus wykonano z lekkiego stopu
aluminium. Nagrzewa szybko i rGwnomiernie.

Zalety:

e katwa w obstudze: wystarczy podtaczy¢ do pradu
i uruchomic

¢ Lekka — tatwo jg przenosic

. . 10 Standard $rednica @
¢ Niezawodna i wszechstronna N
* Pracuje bezpiecznie i bez zanieczyszczer M as mm cale
o 10 0,39
Modele dostepne w wersji z termometrem (CHC) :ﬂ_'”“ A2 15 059
* Temperatura zadana: 120°C / 248°F B " . :
¢ Funkcja podtrzymywania temperatury: B — 32 1,26
nagrzewnica podtrzymuje tozysko w zadanej | \' wios 52 2,05
=5
temperaturze. L= - 77 3.03
" s TRl 105 4,13
i oL @180
| [ o 135 5,31
— —_— —
5 3 Z i 160 6,30
i & 6 203 7,99
———— H — ] s . . .
: L L. T Uwaga: pasujg réwniez rozmiary
L R R posrednie.
Typ nagrzewnicy stozkowej BETEX CHU CHC

Nr kat. 360600 - 120 V 360700 - 120 V
360610 - 230 V 360710 - 230 V
Moc 725 W 725 W
Napiecie / Natezenie 120V/6A 120V/6A
230V/3,2A 230V/3,2A
Czestotliwosc¢ [Hz] 50/60 Hz 50/60 Hz
Waga maks. = [kg] 5-7 kg 5-7 kg
Min. $redn. wewn. @ [mm] 10 10
Maks. $redn. wewn. @ [mm] 203 203
Maks. sredn. zewn. & [mm] 305 305
Kontrola temperatury [°C / °F] - 120°C / 248°F
Stata temperatura
Funkcja podtrzymania temperatury - Tak
Wymiary [mm / cale], dt. x szer. x wys. 365x220x240 365x220x240
Waga nagrzewnicy [kg / Ibs] 2,4 kg 2,6 kg




PRZENOSNE
BETEX iDuctor — podreczne nagrzewnice indukcyjne

Najlepsze narzedzie do nagrzewania bezptomieniowego
BETEX iDuctor to nowy typ przemystowej podrecznej nagrzewnicy indukcyjnej.
Umozliwia punktowe podgrzewanie wszystkich elementéw metalowych: czesci
przektadni napedowych, opraw tozysk, srub i nakretek, rur, a nawet niewielkich
powierzchni. Dzigki precyzyjnemu przeptywowi ciepta otoczenie czesci
nagrzewanej nie rozgrzewa sie. Ciepto powoduje rozszerzanie sie

i luzowanie zakleszczonych detali. Nadaje sie rowniez do usuwania naklejek

i powtok.

BETEX iDuctor 1 - 1200 W

Idealna do odkrecania zakleszczonych, zaparzonych $rub i nakretek — zamiast
palnikow czy szlifierek. Otwarty ogierh moze by¢ niekiedy niebezpieczny, a poza
tym moze wydziela¢ spaliny, co jest mato ekologiczne. Szlifierki iskrza, a poza tym
moga uszkodzi¢ elementy w poblizu przecinanego detalu. iDuctor 1 to wyzsze
bezpieczenstwo, higiena i predkos¢ pracy.

BETEX iDuctor skompletowany jest w standardzie z porecznym futeratem
2-metrowej dtugosci elastyczng cewka indukcyjna oraz parg rekawic
zaroodpornych do temp. 250°C.

NO\NOS/é

BETEX iDuctor 2 - 2300 W

Nowy iDuctor 2 - 2300 W

Jedyna na rynku reczna nagrzewnica indukcyjna o mocy az 2300 wat!
Iductor 2 moze jeszcze szybciej nagrzewac wigksze i ciezsze elementy.
Brak otwartego ognia, oraz znaczna oszczednos¢ czasu.

Zalety

Wysoce ergonomiczna konstrukcja
Szybka praca

Niski koszt

Duza wygoda

Mozna uzywac jedng reka

Nie wymaga otwartego ognia
Bezpieczna praca
Wszechstronnosc¢

Idealna dla trudno dostepnych
miejsc

e Bezobstugowa




PRZENOSNE

BETEX iDuctor — podreczne nagrzewnice
indukcyjne

/Wyposaienie dodatkowe: \

¢ Komplet 9 cewek indukcyjnych — 8 spirali
indukcyjnych o srednicy wewnetrznej (min. - maks.):
18-52 mm (pasuja odpowiednio na sruby o wymiarach
M8-M30) + 1 cewka indukcyjna U-ksztattka

* Srednica wewn. 160 mm — tatwa wymiana wszystkich
cewek

¢ Elastyczna cewka indukcyjna nagrzewnicy iDuctor 1:
dt. 1,1 m

¢ Elastyczna cewka indukcyjna nagrzewnicy iDuctor 2:
d.25/3/35m

¢ Cewka ptaska iD-pad — do nagrzewania powierzchni,
utatwiajgc usuwanie powtok i naklejek

¢ Rekawice zaroodporne do temp. 300°C

Cewki indukcyjne spiralne i elastyczne

86/

Py

Cewka a
\ ID-pad

Oba urzadzenia
dostarczane

w komplecie

z porecznym futeratem,
elastyczng cewka
indukcyjna o dtugosci
2,0 m i rekawicami
Zaroodpornymi

(do temp. 250°C).

Elastyczna cewka indukcyjna do nagrzewania czesci kazdego rodzaju

-
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-
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DANE TECHNICZNE
— poreczne nagrzewnice iDuctors

®/ST00.L

i

[
Nr kat. | Opis Nr kat. | Opis
231101 | iDuctor 1,230 V CE 231301 | iDuctor 2, 230 V CE*
231102 | iDuctor 1, 120 V CE + transformator 231302 | iDuctor 2, 120 V CE + transformator*
231103 | iDuctor 1, c(UL)us 120 V + transformator
Napiecie / A/ Hz 230V /6 A,50/60Hz 230V /6 A,50/60Hz
Moc 1200 W 2300 W
Zabezpieczenie termiczne tak tak
Sygnalizacja kodéw btedéw tak tak
Chtodzenie wentylatorowe tak tak
Elektroniczny ukfad sterowania
ooy razle prasciatenta b tak tak
przegrzania.
Lampa LED tak tak

(2 O covwss/t )

iDuctor 1

Opis Nr kat. Grubos¢ c?vn\:I:ri‘]e lastycznej Dtugosé [mm] Izolacja cieplna
Cewkadt. 1,1 m 231202 3,5 1100 650°C
Cewkadt. 2,0 m 231203 3,5 2000 650°C
IDpad 231205 3,5 - 250°C

Kpl. cewek indukcyjnych, 9 szt. 231204 3,5 - 250°C
iDuctor 2

Opis Nr kat. Grubosé c?mléi‘]e lastycznej Dtugosé [mm] Izolacja cieplna
Cewka dt. 2,0 m 231203 3,5 2000 650°C
Cewkadt. 2,5m 231217 3,5 2500 650°C
Cewka dt. 3m 231218 3,5 3000 650°C
Cewka dt. 3,5 m 231219 3,5 3500 650°C
IDpad 231205 3,5 - 250°C

Kpl. cewek indukcyjnych, 9 szt. 231304 3,5 - 250°C

Komplety cewek indukcyjnych:
iDuctor 1 — cewki indukcyjne: M30, M24, M20, M16, M12, M10, M10, M08, (gr. przewodu 3,5 mm), cewka U-ksztattna
iDuctor 2 — cewki indukcyjne: M30, M24, M20, M16, M12, M10, M10*, M08*, (gr. przewodu 3,5* lub 5,5 mm), cewka U-ksztattna
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NAGRZEWNICA INDUKCYJNA — walizkowa

BETEX 24 XLDi przenosna — do detali maks. 10 kg

Walizkowa nagrzewnica indukcyjna
przeznaczona do pracy w warsztatach
i na obiektach.

Min. sredn. wewn. @: 0 mm

Maks. sredn. zewn. @: 180 mm
Szerokos¢ maks.: 50 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Pasek na ramie

Nie wymaga zwér

Mata waga: tylko 7 kg

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 10 kg
e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
7 kg

Dane techniczne, patrz str. 27

PRZEZNACZENIE:

e Obstuga techniczna na obiektach / u klienta
e Zaplecze utrzymania ruchu

e Serwisanci mobilni

Dlaczego warto zastosowa¢ indukcyjne
nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8
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NAGRZEWNICA INDUKCYJNA — Standardowa

BETEX 22 ELDi przenosna — do detali maks. 20 kg

Przenosna nagrzewnica indukcyjna
przeznaczona do pracy w warsztatach
i na obiektach.

Min. $redn. wewn. @: 10 mm

Maks. $redn. zewn. @: 240 mm
Szerokos$¢ maks.: 120 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

5 zwér w komplecie

Pasek na ramie

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 20 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:

10 kg

Dane techniczne, patrz str. 27

PRZEZNACZENIE:

Obstuga techniczna na obiektach / u klienta
Zaplecze utrzymania ruchu

Dlaczego warto zastosowa¢ indukcyjne
nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8
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NAGRZEWNICA INDUKCYJNA — TURBO

BETEX 24 XLDi TURBO — do detali maks. 50 kg

Przenosna nagrzewnica indukcyjna
przeznaczona do pracy w warsztatach i na
obiektach.

Min. $redn. wewn. @: 10/100 mm
Maks. $redn. zewn. @: 380 mm
Szerokos$¢ maks.: 130 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

5 zwér w komplecie

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 50 kg
Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
30 kg

Dane techniczne, patrz str. 27

PRZEZNACZENIE:
¢ Obstuga techniczna na obiektach / u klienta
e Zaplecze utrzymania ruchu

Dlaczego warto zastosowa¢ indukcyjne
nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje si¢ w pozycji poziomej
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NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

Standardowa

BETEX 22 ESDi — nagrzewnica do detali maks. 65 kg

PRZEZNACZENIE:

-~

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu

=N

Prosta nagrzewnica indukcyjna nablatowa
ze zwora obrotowa, przeznaczona do pracy
w warsztatach.

Min. sredn. wewn. @: 15 mm

Maks. sredn. zewn. @: 380 mm
Szerokos$¢ maks.: 150 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

Zwory: kpl. 3 lub 5 wielkosci

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 65 kg
Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
30 kg

Wyposazenie dodatkowe:
e Zwory regulowane
e Maks. sredn. zewn. @: 580 mm

Dane techniczne, patrz str. 28
Dlaczego warto zastosowac indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8



®|ST7001L

NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

TU R Bo Prosta nagrzewnica indukcyjna nablatowa
ze zwora obrotowa, przeznaczona do pracy
w warsztatach.
BETEX 24 RSDi TURBO — do detali maks. 150 kg
Min. sredn. wewn. @: 15/120 mm
Maks. sredn. zewn. @: 520 mm
Szeroko$¢ maks.: 200 mm

PRZEZNACZENIE:

® Przemyst chemiczny Automatyczne rozmagnesowanie detalu

e Hutnictwo Automatyczna redukcja mocy

® Przemyst papierniczy Zwory: kpl. 3 lub 5 wielkosci

e Producenci przektadni napedowych

e Budowa maszyn ¢ \Waga maks. tozyska nagrzewanego:

e Sektor transportowy 150 kg

¢ Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
80 kg

Dane techniczne, patrz str. 28

Dlaczego warto zastosowac indukcyjne
nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8
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Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje sie¢ w pozycji poziome;j.



NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

Standardowa

BETEX 38 ESD — nagrzewnica do detali maks. 150 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu

a N

® ST00.1

Nagrzewnica indukcyjna nablatowa sredniej
wielkosci ze zwora obrotowa, przeznaczona
do pracy w warsztatach.

Min. $redn. wewn. @: 30 mm

Maks. $redn. zewn. @: 500 mm
Szerokos$¢ maks.: 200 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

Zwory: kpl. 2 lub 3 wielkosci

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 150 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:

75 kg

Wyposazenie dodatkowe:

Zwory regulowane
Maks. sredn. zewn. @: 720 mm

Dane techniczne, patrz str. 28

Dlaczego warto zastosowac indukcyjne
nagrzewanie?

Patrz str.6,7i 8
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NAGRZEWNICA INDUKCYJNA — TURBO

BETEX 40 RSD / 40 RDSm TURBO — do detali maks. 350 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu

Nagrzewnica indukcyjna nablatowa sredniej
wielkosci ze zwora obrotowa, przeznaczona
do pracy w warsztatach.

Min. $redn. wewn. @: 30/160 mm
Maks. sredn. zewn. @: 790 mm
Szerokos$¢ maks.: 315 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

Zwory: kpl. 5 wielkosci

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 350 kg
e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
250 kg

Dane techniczne, patrz str. 28
Dlaczego warto zastosowac indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8

Wersja mobilna
40 RSDm TURBO

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje sie¢ w pozycji poziome;j.



NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —
Standardowa
BETEX 38 ZFD — nagrzewnica do detali maks. 300 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu

<« Skfadany pulpit sterowniczy
dla serii ZFD/RMD/RSD.

®|ST7001L

Woézkowa nagrzewnica indukcyjna ze
zworg obrotowa i wygodnym, sktadanym
pulpitem sterowniczym. katwiejsza praca.

Min. $redn. wewn. @: 30 mm

Maks. sredn. zewn. @: 720 mm
Szerokos¢ maks.: 340 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

Zwory: kpl. 5 wielkosci

e \Waga maks. tozyska nagrzewanego:
300 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
200 kg

Wyposazenie dodatkowe:
e Zwory regulowane
e Maks. sredn. zewn. @: 1080 mm

Dane techniczne, patrz str. 29
Dlaczego warto zastosowac indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8



NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —
TURBO

BETEX 40 RMD TURBO — do detali maks. 600 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Kolejnictwo

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu

< Skiadany pulpit sterowniczy
dla serii ZFD/RMD/RSD.

.
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Woézkowa nagrzewnica indukcyjna ze zwora
obrotowa i wygodnym, skiadanym pulpitem
sterowniczym. tatwiejsza praca.

Min. $redn. wewn. @: 60/175 mm
Maks. sredn. zewn. @: 920 mm
Szerokos¢ maks.: 365 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

Zwory: kpl. 3 wielkosci

Waga maks. tozyska nagrzewanego: 600 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:

450 kg

Dane techniczne, patrz str. 29

Dlaczego warto zastosowac indukcyjne
nagrzewanie?
Patrz str. 6,78

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje sie¢ w pozycji poziome;j.



NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

Standardowa

BETEX SUPER — nagrzewnica do detali maks. 600 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu
Energia wiatrowa

Elektrownie

Gornictwo

Czas nagrzewania zalezy
od nastepujacych czynnikow:

e minimalnej srednicy otworu
(wewnetrznej) i maksymalnej Srednicy
zewnetrznej oraz szerokosci i wagi
czesci nagrzewanej

e temperatury docelowej i rodzaju
materiatu czesci nagrzewanej

e dostepnej mocy

®|ST7001L

Modele wielkogabarytowe.

e Min. sredn. wewn. @: 60 mm

e Maks. $redn. zewn. @: 900/1300 mm

e Szerokos¢ maks.: 400/700 mm

¢ Automatyczne rozmagnesowanie detalu

e Automatyczna redukcja mocy

e Zwory: kpl. 5 wielkosci

e \Waga maks. tozyska nagrzewanego:
600 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
350 kg

Wyposazenie dodatkowe:

e Dzwignica elektryczna

e Szerokosé zwiekszona do 700 mm:
DL700

Uwaga: dane techniczne sg orientacyjne.
Dane rzeczywiste zalezg od mocy i typu
nagrzewnicy.

Dane techniczne, patrz str. 29
Dlaczego warto zastosowac indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8




NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

TURBO

BETEX SUPER TURBO — do detali maks. 1200 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu
Energia wiatrowa

Elektrownie

Gornictwo

.
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Modele wielkogabarytowe.

e Min. $redn. wewn. @: 175/200 mm

e Maks. $redn. zewn. @: 1700 mm

e Szerokos$¢ maks.: 750 mm

¢ Automatyczne rozmagnesowanie detalu

e Automatyczna redukcja mocy

e 1 zwora w komplecie

e \Waga maks. tozyska nagrzewanego:
1200 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
900 kg

Uwaga: dane techniczne sg orientacyjne.
Dane rzeczywiste zalezg od mocy i typu
nagrzewnicy.

Dane techniczne, patrz str. 29
Dlaczego warto zastosowac indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje sie¢ w pozycji poziome;j.



NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

Standardowa

BETEX GIANT — nagrzewnica do detali maks. 3500 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu
Energia wiatrowa

Elektrownie

Gornictwo

Czas nagrzewania zalezy od
nastepujacych czynnikow:

e minimalnej srednicy otworu
(wewnetrznej) i maksymalnej Srednicy
zewnetrznej oraz szerokosci i wagi
czesci nagrzewanej

e temperatury docelowej i rodzaju
materiatu czesci nagrzewanej

e dostepnej mocy

®/ST00.L

Modele wielkogabarytowe.

Min. sredn. wewn. @: 85/215 mm

Maks. sredn. zewn. @: 1400-2500 mm
Szerokos¢ maks.: 440-990 mm
Automatyczne rozmagnesowanie detalu
Automatyczna redukcja mocy

Zwory: kpl. 5 wielkosci

e Waga maks. tozyska nagrzewanego:
1500-3500 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
900-2500 kg

Wyposazenie dodatkowe:

e Dzwignica elektryczna

e Szerokos¢ zwiekszona do 700 mm: DL700

e Szerokos¢ zwiekszona do 1000 mm:
DL1000

Uwaga: dane techniczne sg orientacyjne.
Dane rzeczywiste zalezg od mocy i typu
nagrzewnicy.

Dane techniczne, patrz str. 29
Dlaczego warto zastosowa¢ indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8




NAGRZEWNICA INDUKCYJNA —

TURBO

BETEX GIANT TURBO — do detali maks. 12 000 kg

PRZEZNACZENIE:

Przemyst chemiczny

Hutnictwo

Przemyst papierniczy

Producenci przektadni napedowych
Budowa maszyn

Sektor transportowy

Produkcja przemystowa i utrzymanie ruchu
Energia wiatrowa

Elektrownie

Gornictwo

®|ST7001L

Modele wielkogabarytowe.

e Min. $redn. wewn. @: 115-240 mm

e Maks. $redn. zewn. @: 1400-2500 mm

e Szerokos$¢ maks.: 450-1020 mm

¢ Automatyczne rozmagnesowanie detalu
e Automatyczna redukcja mocy

e 1 zwora w komplecie

¢ \Waga maks. tozyska nagrzewanego:
1500-12 000 kg

e Waga maks. innych nagrzewanych czesci:
<12 000 kg

Uwaga: dane techniczne sg orientacyjne.
Dane rzeczywiste zalezg od mocy i typu
nagrzewnicy.

Dane techniczne, patrz str. 29
Dlaczego warto zastosowac indukcyjne

nagrzewanie?
e Patrzstr.6,7i8

Efekt TURBO dziata tylko wtedy, gdy element
nagrzewany znajduje sie¢ w pozycji poziome;j.
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DANE TECHNICZNE — modele przenosne

-
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Typ BETEX 24 XLDi 22 ELDi 24 RLDi

przenosna Standard TURBO

przenosna przenosna
Moc urzadzenia: standard 1200 W 3,6 kVA 3,6 kVA
Napiecie / A*: standard 230V/6A 230V/16 A 230V/16 A
Napigcie / A*: opcja 120V /15 120V/15A 120V/15A
A z transformato-
rem

Czestotliwosé [Hz] 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Zwory standard [mm] / kpl. 1 - 7,10, 14, 20, 40 7,10, 14, 20, 40
Zwory standard [mm] / kpl. 2 - w skrzynce W nagrzewnicy
Zwora uchylna - - -
Waga maks. + [kg]
- tozyska 10 20 50
- inne podzespoty napedowe 7 10 30
Min. $redn. wewn. @ [mm]: pionowo / poziomo 0 10 10/@100
Maks. $redn. zewn. & [mm] *A 180 240 380
Szerokos$¢ maks. [mm] B - 120 130
Szerokos¢ maks. *C 50 - 135
nagrzewania w poziomie [mm]
Przekréj poprzeczny stupkéw [mm] *D - 40 @100
Wysokos$¢ stupka [mm] - 130 165
Regulacja temperatury [°C / °F]
- zakres maks.* 150°C 150°C 240°C
- czujnik magnetyczny tak tak tak
- wyswietlacz cyfrowy tak tak tak
Regulacja czasu
- zakres maks. 0-45 min 0-30 min 0-45 min
- wyswietlacz cyfrowy tak tak tak
Sygnalizacja dzwiekowa tak tak tak
Sygnalizacja kodéw btedéw tak tak tak
Podtrzymanie temperatury tak tak tak
Automatyczna redukcja mocy - - tak
Automatyczne rozmagnesowanie do < 2 A/cm tak tak tak
Zabezpieczenie termiczne tak tak tak
toze do nagrzewania w poziomie - - tak
Wymiary [mm], df. x szer. x wys. 460x240x280 460x240x280 600x220x275
Waga nagrzewnicy [kg] 7 21 23

bez zwor

(ze zworami)

(ze zworami)

Dzwignica elektryczna do zwér

Sygnalizacja alarmowa

Wodzek

(Czas nagrzewania zalezy od nastepujacych czynnikow:

e minimalnej srednicy otworu (wewnetrznej) i maksymalnej srednicy

zewnetrznej oraz szerokosci i wagi czesci nagrzewanej
e temperatury docelowej i rodzaju materiatu czesci nagrzewanej

¢ dostepnej mocy

Modele TURBO: duza moc wyjsSciowa przy znacznej oszczednosci

\energii.

~
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DANE TECHNICZNE — modele warsztatowe

Typ BETEX 22 ESDi 24 RSDi 38 ESD 40 RSD /
TURBO RSDm
(mobilna)
TURBO
Moc urzadzenia: standard 3,6 kVA 3,6 kVA 8 kVA 8 kVA
Napigcie / A*: standard 230V/16 A 230V /16 A 2~400V/20A 2~400V/20A
Napigcie / A*: opcja 120V/15A 120V/15A 2~500V/16 A 2~500V/16 A
Napigcie / A*: opcja 2~480V/16 A 2~480V/16 A
Napiecie / A*: opcja 2~600V/14 A 2~600V/14A
Czestotliwosc [Hz] 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Zwory standard [mm] / kpl. 1 14, 30, 60 14, 30, 60 30,70 opcja
Zwory standard [mm] / kpl. 2 10, 14, 20, 30, 60 | 10, 14, 20, 30, 60 20, 30, 70 20, 30, 40, 60, 80
Zwora obrotowa tak tak tak tak
Waga maks. + [kq]
- fozyska 65 150 150 350
- inne podzespoty napedowe 30 80 75 250
Min. $redn. wewn. @ [mm]: pionowo / poziomo 15/@100 15/@120 30/0110 30/0160
Maks. $redn. zewn. @ [mm] *A 380/580 *' 520 500/720 *! 790
Szerokos$¢é maks. [mm] B 150 200 200 315
Szerokos$¢ maks. *C 125 230 180 280
nagrzewania w poziomie [mm]
Przekréj poprzeczny stupkéw [mm] *D 60 3120 70 2160
Wysokos¢ stupka [mm] 140 230 210 320
Regulacja temperatury [°C / °F]
- zakres maks.* 240°C 240°C*2 240°C*? 240°C*2
- czujnik magnetyczny tak tak tak tak
- wyswietlacz cyfrowy tak tak tak tak
Regulacja czasu
- wysieg maks. 0-45 min 0-45 min 0-60 min 0-60 min
- wyswietlacz cyfrowy tak tak tak tak
Sygnalizacja dZzwiekowa tak tak tak tak
Sygnalizacja kodéw btedow tak tak tak tak
Podtrzymanie temperatury tak tak tak tak
Automatyczna redukcja mocy - tak tak tak
Automatyczne rozmagnesowanie do < 2 A/cm tak tak tak tak
Zabezpieczenie termiczne tak tak tak tak
toze do nagrzewania w poziomie tak tak tak tak
Wymiary [mm], dt. x szer. x wys. 340x290x380 440x370x420 630x365x470 1200x500x650
Waga nagrzewnicy [kg] 31 37 53 1200x640x1000(m)
bez zwor 97 RSD / 160
RSDm
Dzwignica elektryczna do zwor - - - -
Sygnalizacja alarmowa - - opcja opcja
Wodzek - - - tak (40RSDm)
(Czas nagrzewania zalezy od nastepujacych czynnikow: \ (-1
* minimalnej Srednicy otworu (wewnetrznej) i maksymalnej srednicy “le
zewnetrznej oraz szerokosci i wagi czesci nagrzewanej Dl B | -
e temperatury docelowej i rodzaju materiatu czesci nagrzewanej E: [

¢ dostepnej mocy

\energii.

Modele TURBO: duza moc wyjSciowa przy znacznej oszczednosci

.
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DANE TECHNICZNE — modele wézkowe i wielkogabarytowe

38 ZFD 40 RMD SUPER SUPER GIANT GIANT GIANT XL
TURBO Standard TURBO Standard Standard TURBO
/ DL-700 / DL-700 DL-700/DL-
1000
12 kVA 12 kVA 24 kVA 24 kVA 40 kVA 48, 100 kVA 40, 48, 100 kVA
2~400V/30A 2~400V/30A 2~400V/60A 2~400V/60A 2~400V/100A | 2~400V/120250A | 2~400V/100, 120,250 A
2~500V/24A 2~500V/24A 2~500V/48A 2~500V/48A 2~500V/80A |[2~500V/100200A | 2~500V/80,100,200A
2~480V/24 A 2~480V/24 A 2~480V/48A 2~480V/48 A 2~480V/80A 2~480V/80A 2~480V/80A
2~600V/20A 2~600V/20A 2~600V/40A 2~600V/40A 2~600V/65A 2~600V/65A 2~600V/65A
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
opcja opcja opcja w kpl. opcja opcja w kpl.
20, 30, 40, 60, 80 40, 60, 80 40, 50, 60, 80, 100*3 1 zwora 60, 80, 100, 150* |60, 80, 100, 150, 200*3 1 zwora
tak tak - - - - -
300 600 600 1200 1500/2000*2 3000/3500* 1500/12000*
200 450 350 900 900/1500*® 1500/2500* < 12000*
30/0130 60/0175 60/85*3 175/0200 85*3 85/215* 115/240*
720/1080 * 920 900/1300*® 1700 1400/1700* 1700/2500* 1400/2500*
340 365 400/700* 750 620/700* 700/900* 450/1020*
290 305 reg. podpory 390/690*3 600 440/730* 730/990*3 450/1000*®
320 state podpory
80 @175 100* @200 150* 150/200* 200*
340 305 390* 595 660/740* 740/1000* 900*®
240°C*? 240°C*? 240/350°C*? 240/350° C*? 240/350°C*? 240/350°C*? 240/350°C*?
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
0-99 min 0-99 min 0-99 min 0-99 min 0-99 min 0-99 min 0-99 min
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak tak tak
1200x640x1000 1200x640x1000 1000x500x1350*2 1600x700x1300 1750x600x1470* | 2150x900x2210* | 2350x1000x1875*2
125 205 reg. podpory 220/320 kg*® 450 kg 660/800 kg*® 800/1700 kg*® 1800 kg*®
185 state podpory (ze zwora)
- - opcja - opcja opcja opcja
opcja opcja opcja opcja opcja opcja opcja
tak tak opcja opcja opcja opcja opcja

*1 Ze zworami regulowanymi — tylko dla serii Standard

*2 Na zaméwienie: 350°C, ze wzmocnionym czujnikiem i dodatkowa izolacja

*3 W zaleznosci od mocy i wersji wykonania

Na zamoéwienie: inne napiecia / natezenia / wyzsza temperatura

do maks. 480°C

Lista referencji dostepna na zamowienie.
Szczegdtowe informacje: www.begaspecialtools.com

TURBO:
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Transport szynowy

Bega oferuje wiele urzadzen i systemow do nagrzewania
podzespotéw eksploatowanych w sektorze transportu kolejowego.
Najwazniejsze zalety dla naszych klientow to:

e Szybkos¢ pracy i sprawnos¢ energetyczna.

e Mozliwos¢ bezposredniego nagrzewania czesci bez rozgrzania
nagrzewnicy.

¢ Regulacja ciepta bez szkody dla jakosci procesu i czesci.

e Bezpieczne, szybkie i czyste podgrzewanie czesci bez ryzyka
naprezen.

e Ekologia, brak koniecznosci pracy z ogniem, dymu i hatasu.

e Zakresy mocy i wersje dostepne wedle wymagan klienta.

Referencje dostepne na zamoéwienie. BETEX GIANT TURBO
Do nagrzewania kot pociggow
Szczegdtowe informacje: www.begaspecialtools.com metra, tramwajow, wagonow

kolejowych i lokomotyw.

<« BETEX GIANT

Odbiorca: producent zestawéw kotowych
Podzespdt: koto kolejowe

Waga: 330 kg

Temp. maks.: 240°C

Czas procesu: 27 min

Wyposazenie dodatkowe: wsuwana zwora indukcyjna

BETEX 40 RSDm TURBO 8 kVA A

Odbiorca: producent kolejowych uktadéw
napedowych

Podzespot: do kotfa zebatego

Waga: 150 kg

Temp. maks.: 150°C
Czas procesu: 35 minut

BETEX GIANT A

Odbiorca: dostawca wyrobow dla kolejnictwa
Podzespot: szyna kolejowa

Temp. maks.: 250°C

Czas procesu: 7 minut




Energia wiatrowa

Bega od wielu lat specjalizuje sie¢ w sprzedazy nagrzewnic
indukcyjnych dla ekologicznej produkciji turbin wiatrowych.
Ponizej przedstawiono wybrane, zrealizowane projekty

z udziatem producentéw i dostawcow z branzy energetyki

wiatrowej.

Najwazniejsze ich zalety dla klientow to:

e Szybkos¢ pracy i sprawnos¢ energetyczna.

e Mozliwos¢ bezposredniego nagrzewania czesci bez rozgrzania

nagrzewnicy.

¢ Regulacja ciepta bez szkody dla jakosci procesu i czesci.
e Bezpieczne, szybkie i czyste nagrzewanie czesci bez ryzyka

naprezen.

e Ekologia, brak koniecznosci pracy z ogniem, dymu i hatasu.
e Zakresy mocy i wersje dostepne wedle wymagan klienta.

Szczegdtowe informacije: www.begaspecialtools.com

BETEX GIGANT XL V¥V
Odbiorca: producent turbin

wiatrowych
Podzespot:  pierscien ze stali

nierdzewnej
Waga: 1100 kg
Temperatura: 270°C

Czas: 3h

BETEX GIGANT V¥

Odbiorca:

Podzespot:
Temperatura:
Czas:

producent turbin

wiatrowych

tozysko (gtowne)
120°C
25 min

-
o
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BETEX GIANT TURBO 48-100 kVA

BETEX GIANT TURBO V¥
Odbiorca: dostawca podzespotdéw do turbin wiatrowych
Podzespot:  oprawa tozyska

Waga: 4300 kg
Temperatura: 90°C
Czas 55 min
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Przemyst obrabiarkowy

Nasze nagrzewnice wielkogabarytowe nadaja sie idealnie
do nagrzewania bardzo duzych i masywnych podzespotéw
oraz czesci. Wymagaja one przede wszystkim nagrzewania
w krotkim czasie i bez wystepowania naprezen w materiale.

Dziat Bega Special Tools specjalizuje sie w projektowaniu i produkcji na
zamowienie nagrzewnic indukcyjnych o bardzo duzej mocy i wyjatkowo

solidnej konstrukcji. Mozemy je wykona¢ wedle bardzo szczegdlnych
wymagan.

BETEX GIGANT DL-700

<« BETEX GIGANT DL-1000

Odbiorca: producent profili stalowych
Podzespot: walec bruzdowy
Waga: do 12 000 kg

Odbiorca nagrzewat podzespoty palnikami, lecz chciat
zastgpic¢ je technologig bardziej ekologiczna. Wybor, rzecz
jasna, padt na nagrzewanie indukcyjne. Technologia ta
odpowiada klientowi na kilka sposobdéw — umozliwiajac
migdzy innymi nagrzewanie podzespotow w sposéb
kontrolowany i bez naprezen cieplnych.

-

BETEX GIGANT DL-700

Referencje dostepne na zamdwienie.



®/ST00.L

Urzadzenia specjalne —
produkcja na zamoéwienie

Bega projektuje i produkuje na zamoéwienie nagrzewnice do
seryjnego nagrzewania podzespotow i czesci, w tym tozysk,
két zebatych, pierscieni, a nawet aluminiowych korpusow
silnikdw elektrycznych.

Gdy zalezy ci na szybkim i doktadnym nagrzewaniu indukcyjnym,
nasze nagrzewnice specjalne zaskoczg cig niejednym. Mozna miedzy
innymi taczy¢ je w petni zautomatyzowane ciagi produkcyjne — nawet
z manipulatorami do ustawiania i odstawiania czesci.

Wielka zaleta jest mozliwos¢ pracy na zasilaniu o niskiej czgstotliwosci
(50/60 Hz) — to rozwigzanie znacznie tansze od zasilania o sredniej lub
wysokiej czestotliwosci.

Najwazniejsze ich zalety dla klientéw to:

e (Czas nagrzewania od co najmniej 30 sekund, do temperatury <300°C
e Energooszczedna produkcija

¢ Wyzsza wydajnosé produkciji

e Szybka, bezpieczna i prosta praca

Referencje dostepne na zamoéwienie.

Szczegdtowe informacije: www.begaspecialtools.com

Nagrzewanie otworéw

w obudowach

Osadzanie tozysk i czopow

(w tym w korpusach i przektadniach).




®/ST00.L

NAGRZEWNICE INDUKCYJNE
Montaz i demontaz elementow

NAGRZEWNICE BETEX MF QUICK-HEATER — INDUKCJA SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI

Przeznaczone do montazu i demontazu tozysk, pierscieni labiryntowych, pierscieni (w tym wewnetrznych) w tozyskach,
panewek, sprzegiet, kot zebatych itd.

Nagrzewanie indukcyjne ze $rednig czestotliwoscia jest metoda bezpieczng

i optacalng, ktéra znacznie zwieksza jako$¢ montazu podzespotéw i ich
konserwacji. Nagrzewanie indukcyjne dziata szybko, nie jest skomplikowane,
a jednoczesnie wymaga niewiele energii w poréwnaniu z metodami
tradycyjnymi. Technika indukcji $redniej czestotliwosci znacznie utatwia

i przyspiesza przeptyw energii niezbednej do nagrzania czesci, i to z bardzo
duzag wydajnoscig. Nagrzewnica MF Quick-Heater jest urzadzeniem
kompaktowym.

System pracy nagrzewnicy nie powoduje zanieczyszczen i odpadéw, a takze
wyrdznia sie niezwykle niskim poziomem dzwigku. Nagrzewnica MF Quick-
Heater bardzo skraca czas nagrzewania czesci (przygotowanie i proces
nagrzewania wymaga hiewielu czynnosci) i dziata znacznie szybciej od
tradycyjnych metod nagrzewania. Poza tym zuzywa znacznie wydajniej energie
elektryczng. Kazda z nagrzewnic przygotowywana jest pod zamdwienie klienta
i dostarczana z cewkami w potrzebnych rozmiarach.

(

ZALETY NAGRZEWNIC INDUKCYJNYCH BETEX O SREDNIEJ
CZESTOTLIWOSCI

~

v Ekonomia: mozliwos¢ demontazu i ponownego montazu podzespotéw
za pomoca tego samego urzadzenia.

v Dwie standardowe wersje generatora: o mocy 22 i 44 kW. Wymaga
matej mocy przytaczeniowej (32 lub 63 ampery).

v" Mozliwos¢é nagrzewania cewkami statymi i elastycznymi.

v Bezpieczenstwo: nagrzewanie z regulacjg temperatury — wyklucza
przegrzanie detalu, poniewaz sterownik nadzoruje i koryguje pobor
energii. Urzadzenie wytacza sie automatycznie po nagrzaniu czesci do
zadanej temperatury.

v" Wysoka sprawnos¢ energetyczna: krotki czas nagrzewania,
znaczaca optymalizacja procesu.

v' Czystosc¢ i ekologia: urzadzenie nie wymaga oleju, gazu ani
nagrzewania przed pracg (oznacza to mniej emisji CO2).

v Wygoda pracy: urzadzenie jest kompaktowe i tatwo je przemieszczac.

v" Wszechstronnosé: cewki mozna umieszcza¢ wewnatrz lub na
zewnatrz nagrzewanej czesci. Elementy mozna podgrzewac
réwniez w poziomie (na stoliku indukcyjnym) lub za pomoca cewek
elastycznych. Cewki indukcyjne dostepne sa w wykonaniu statym
(sztywnym — produkcja na zamoéwienie wedtug zapotrzebowania
klienta) i elastycznym o réoznym szeregu srednic.

v" System inteligentnego rozpoznawania cewek: gdy podtgczysz
cewke statg po raz drugi do tej samej wytwornicy, ta rozpozna
i wprowadzi poprawne ustawienia pracy. Wystarczy dotknac¢ przycisk
START — i gotowe.

v Chtodzenie powietrzem: urzadzenie dziata niezaleznie od zawodnych

\ uktadow chtodzenia wodnego. )
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NAGRZEWNICE INDUKCYJNE Jomydland

- i , o, PV
Montaz i demontaz elementow Eko&\oﬂifzv;?aggzewa"“a
technt

NAGRZEWNICE BETEX MF QUICK-HEATER — INDUKCJA SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI

Nagrzewanie indukcyjne o sredniej czestotliwosci jest obecnie najlepsza,
szybka i kontrolowana metoda nagrzewania. Chroni czesci nagrzewane
przed uszkodzeniami, a takze zmniejsza ich zuzycie mechaniczne.

1. Hutnictwo

W tym przypadku $ciggano sprzegta za pomocg nagrzewnicy o mocy 22 kW

z cewka elastyczna. Elementy nagrzano do temperatury 100°C w ciggu 3 minut.
Poprzednia technologia nagrzewania wymagata 2 godzin — wida¢ ogromnag
oszczednose czasu. Nowa technologia to réwniez poprawa warunkow pracy:

w zaktadzie jest czysciej i ciszej.

2. Kolejnictwo nadziemne i podziemne

tatwy demontaz pierscieni wewnetrznych, fozysk NU-NJ i pierscieni
labiryntowych. Catkowicie rownomierne nagrzewanie zapewnia bezpieczna,
szybka i czystg prace.

3. Budowa maszyn: przektadnie i uktady napedowe
Cewka elastyczna zostata uzyta do nagrzania otworu w tym duzym kole linowym,
dzieki czemu tozysko zostato zamontowano witasciwie.

4. Przemyst papierniczy i poligraficzny

W zaktadzie poligraficznym nie byto warunkéw by wymontowac tuleje tozyskowe
nie uszkadzajgc powaznie detalu i walca papierniczego. Dlatego tez prace te
zamawiano u podwykonawcy. Nie byto to wydajnym rozwigzaniem — czesci
trzeba byto przesta¢ podwykonawcy i czekac, az je zwrdci, i kazde zlecenie byto
dosc¢ drogie. Teraz jednak klient dysponuje wtasng nagrzewnica MF Quick-Heater,
wiec moze wykonaé obstuge techniczna na miejscu, zas koszt zakupu urzadzenia
zwraca sie w imponujgcym tempie.

MONTAZ | DEMONTAZ ELEMENTOW

e fozyska ¢ Rolki i watki

¢ Pierscienie labiryntowe e Rury

* Pierscienie tozyskowe e Kota i obrecze kot szynowych
wewnetrzne e Tuleje / panewki

¢ Pierscienie tozyskowe e Sprzegta

e Oprawy tozysk

. e | \!' u o~ \J
Cewki elastyczne mozna ustawiaé WEWNATRZ lub WOKOL czesci
nagrzewane;.

Wiecej przyktadéw zastosowan znajdziesz na stronie:
www.begaspecialtools.com/industries
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NAGRZEWNICE INDUKCYJNE
Montaz i demontaz elementow

BETEX® MF QUICK-HEATER 2.5

e Niewielkie rozmiary, wyswietlacz cyfrowy o przekatnej 3,5”
e Technologia sredniej czestotliwosci

® 2 wersje generatora — o mocy: 22 i 44 kW V\ev‘aCjQ
e Sterownik mikroprocesorowy, utrzymujacy optymalng czestotliwosé indukciji N OW a ge

¢ Regulacja mocy 2“ 5'

¢ Dwupunktowy pomiar temperatury (AT)

e Mozliwos¢ nagrzewania cewkami statymi i elastycznymi

BETEX|

22 kW 44 kW

Dane techniczne, patrz str. 40-41

e Montaz, demontaz i podgrzewanie elementéw
e Do czesci stalowych, zeliwnych, ze stali nierdzewnej i tytanu

¢ Nagrzewanie z regulacjag temperatury lub czasu

e Mata moc zasilania (32/63 ampery)
e Regulacja mocy wytwornicy w zakresie 2,5-44 kW

¢ Niewielkie wymiary, prosta obstuga

e Do zastosowan w produkcji i utrzymaniu ruchu Cewki stafe sfuza do nagrzewania seryjnego.

Cewki elastyczne umozliwiajg podgrzewanie
w réznorodnych warunkach. Nadajg sie idealnie
do pracy z czesciami réznigcymi sie konstrukcja
lub wielkoscia.

* BRAK: magnetyzmu szczatkowego, zagrozenia pozarem, silnego
hatasu i szkodliwych oparéw
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NAGRZEWNICE INDUKCYJNE
Montaz i demontaz elementow

BETEX® MF QUICK-HEATER 3.0

¢ Niewielkie rozmiary, wyswietlacz cyfrowy o przekatnej 7”

¢ Technologia sredniej czestotliwosci .

e 2 wersje wytwornic — o mocy: 22 i 44 kW v\evaCja
e Sterownik mikroprocesorowy, utrzymujacy optymalng czestotliwos$¢ indukciji N O\Na 96

* Regulacja mocy -5 'Ol

¢ Dwupunktowy pomiar temperatury (AT)

e Mozliwos¢ nagrzewania cewkami statymi i elastycznymi

v" Nagrzewanie wedle funkcji temperatury zadanej w czasie

v" Sygnalizacja przebiegu temperatury rzeczywistej na wykresie

v" Mozliwo$¢ zapisu przebiegu cyklu nagrzewania

v Interfejs USB — mozliwos$¢ aktualizacji oprogramowania urzadzenia

v" Mozliwos¢ obstugi zdalnej przez siec¢

Préby zastosowan

Jesli zamawiasz nagrzewnice ze szczegdlnymi
warunkami prowadzenia procesu
technologicznego, oferujemy proby fabryczne
dziatania urzadzenia na powierzonych czesciach
i podzespotach. W razie potrzeby realizujemy
Zlecenia scisle wg warunkow klienta.
Dysponujemy bogata bazg danych typowych
zastosowan nagrzewnic indukcyjnych

w przemysle. Oferujemy rowniez symulacje
procesu nagrzewania indukcyjnego za pomoca
modelowania komputerowego.

Optymalizujgc rozwigzanie, ktérego
poszukujesz, zmniejszamy znacznie twoje
koszty! Oszczednosci te sa wymierne: nie .
polegaja wytacznie na ochronie nagrzewanych Zamow nasz kwestionariusz produktowy i wypetnij go — na jego
detali przed uszkodzeniem, umozliwiaja réwniez podstawie doradzimy w doborze optymalnego rozwiazania
wielokrotne uzytkowanie i podgrzewanie czesci! i przedstawimy oferte cenowa.
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METODY PODGRZEWANIA INDUKCYJNEGO
SREDNIEJ CZESTOTLIWOSCI

Metoda 1
¢ Cewka indukcyjna stata

Nagrzewanie detalu
wewnatrz cewki state;.
Energia przekazywana jest
od zewnatrz do srodka
masy detalu.

Jest to technika
nagrzewania pierscieni
tozyskowych, rur i pierscieni
innego przeznaczenia.

Metoda 2
¢ Cewka indukcyjna stata

Nagrzewanie detalu
umieszczong w nim cewka.
Energia przekazywana jest
od $rodka ku powierzchni
zewnetrznej detalu.

W ten sposéb nagrzewa
sie na przyktad,
nawiercone otwory

w przektadniach lub
otwory tozyskowe

w oprawach i korpusach.

Metoda 3

e Stolik indukcyjny

Czesc¢ spoczywa poziomo
na tzw. stoliku indukcyjnym,
ktory jest ptaska cewka,

i bardzo szybko osigga
temperature docelowa.

Sposéb ten przeznaczony

Al
1 / jest dla detali lekkich,
e —pl ktére nagrzewa sie seryjnie
i F i F w duzej ilosci.

Metoda 4

¢ Elastyczna cewka
i) indukcyjna

Cewke indukcyjna
elastyczng owija sie
wokot przedmiotu
nagrzewanego,

“/_\'-. np. sprzegta zebatego —
( po nagrzaniu indukcyjnym
5 J udato sie je tatwo
$ciagnac, nie uszkadzajac
przy tym watu.

Nagrzewanie czesci

niecylindrycznych lub

o bardzo nietypowych

wymiarach. Dane techniczne,
patrz str. 40-41
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Dane techniczne — Nagrzewnica MF 2.5

Typ BETEX MF Quick-Heater 2.5, 22 kW MF Quick-Heater 2.5, 44 kW
Wymuszone chtodzenie powietrzem tak tak

Moc 22 kW 44 kW

Zakres czestotliwosci 10-25 kHz 10-25 kHz

Napiecie / natezenie 3~400V-32A 3~400V-63A
Napigcie / natezenie 3~450V-30A 3~450V-59A
Napiecie / natezenie 3~500V-28A 3~500V-55A
Napiecie / natezenie 3~600V-23A 3~600V-45A
Czestotliwosé 50/60 Hz 50/60 Hz

Pomiar temperatury termopara typu K termopara typu K
Doktadno$é +3,5°C +3,5°C

Rozpoznawanie cewek tak tak

Czujnik temperatury tak., temp. maks. 300°C tak., temp. maks. 300°C
Wejscie pod dodatkowa termopare tak tak

Wymiary nagrzewnicy, dt. x szer. x wys.| 600 x 300 x 600 mm 600 x 650 x 580 mm
Waga nagrzewnicy 46 kg 78 kg

Wodzek opcja opcja

Obstuga:

Wielko$¢ wyswietlacza 3,5" 3,5"

Prezentacja wykresu cyklu tak tak

nagrzewania

Nastawianie mocy

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Nastawianie temperatury

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Krzywa temperatury zadanej

tak

tak

Nastawianie zegara

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Wybor trybu pracy

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Cyfrowy odczyt temperatury

warto$¢ zadana i rzeczywista na ekranie dotykowym

wartos¢ zadana i rzeczywista na ekranie
dotykowym

Cyfrowy odczyt czasu

warto$¢ zadana i rzeczywista na ekranie dotykowym

wartos¢ zadana i rzeczywista na ekranie
dotykowym

Cyfrowy odczyt mocy

wartos¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

wartosc¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

Cyfrowy odczyt czestotliwosci

wartos$¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

wartos¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

Interfejs USB nie nie
Interfejs sieciowy nie nie
Dziennik cyklu nagrzewania nie nie

Rodzaje sygnalizacji:

Gotowos¢ do pracy

zielone migajace $wiatto

zielone migajace swiatto

Komunikaty o btedach

czerwone sSwiatto ciagte / sygnat dzwiekowy

czerwone sSwiatto ciggte / sygnat dzwiekowy

Zakonczenie cyklu nagrzewania

zielone $wiatto ciaggte / sygnat dzwigkowy

zielone swiatto ciggte / sygnat dzwigkowy

Min. srednica uzwojenia cewki elastycznej 22 kW Min. srednica uzwojenia cewki elastycznej 44 kW
Srednica L . o Srednica L . o
Typ, m/°C Min. srednica uzwojenia Typ, m/°C Min. srednica uzwojenia
przewodu przewodu
15/20/25/30 m/180°C | © 12 mm ok. 75 mm 15/20/25/30 m/180°C | @ 19 mm ok. 140 mm
15/20/25/30 m/180°C | @ 15 mm ok. 100 mm
15/20/25/30 m/300°C @20 mm ok. 120 mm 15/20/25/30 m/300°C @28 mm ok. 220 mm
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Dane techniczne — Nagrzewnica MF 3.0

Typ BETEX MF Quick-Heater 3.0, 22 kW MF Quick-Heater 3.0, 44 kW
Wymuszone chtodzenie powietrzem tak tak

Moc 22 kW 44 kW

Zakres czestotliwosci 10-25 kHz 10-25 kHz

Napiecie / natezenie 3~400V-32A 3~400V-63A
Napiecie / natezenie 3~450V-30A 3~450V-59A
Napiecie / natezenie 3~500V-28A 3~500V-55A
Napiecie / natezenie 3~600V-23A 3~600V-45A
Czestotliwosé 50/60 Hz 50/60 Hz

Pomiar temperatury termopara typu K termopara typu K
Doktadnos¢ +3,5°C +3,5°C

Rozpoznawanie cewek tak tak

Czujnik temperatury tak., temp. maks. 300°C tak., temp. maks. 300°C
Wejscie pod dodatkowa termopare tak tak

Wymiary nagrzewnicy, dt. x szer. x wys.| 600 x 300 x 600 mm 600 x 650 x 580 mm
Waga nagrzewnicy 46 kg 78 kg

Wodzek opcja opcja

Obstuga:

Wielkos¢ wyswietlacza 7’ 7"

Prezentacja wykresu cyklu tak tak

nagrzewania

Nastawianie mocy

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Nastawianie temperatury

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Krzywa temperatury zadanej

tak

tak

Nastawianie zegara

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Wybér trybu pracy

na ekranie dotykowym

na ekranie dotykowym

Cyfrowy odczyt temperatury

wartos$¢ zadana i rzeczywista na ekranie dotykowym

wartos¢ zadana i rzeczywista na ekranie
dotykowym

Cyfrowy odczyt czasu

wartos$¢ zadana i rzeczywista na ekranie dotykowym

wartos¢ zadana i rzeczywista na ekranie
dotykowym

Cyfrowy odczyt mocy

wartosc¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

wartosc¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

Cyfrowy odczyt czestotliwosci

wartos¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

wartosc¢ rzeczywista na ekranie dotykowym

Interfejs USB

tak

tak

Interfejs sieciowy tak tak
Dziennik cyklu nagrzewania tak tak
Rodzaje sygnalizaciji:

Gotowos¢ do pracy optyczna optyczna

Komunikaty o btedach

dzwiekowa / optyczna

dzwiekowa / optyczna

Zakonczenie cyklu nagrzewania

dzwiekowa

dzwigkowa




KOMPLETY NARZEDZI DO OSADZANIA

BETEX IMPACT 33i 39

Narzedzia udarowe s3g niezbedne do bezpiecznego, Komplety dostepne sa do osadzania tozysk i ich czesci

doktadnego i szybkiego montazu tozysk, tulei pierscieni o $rednicy otworu wewnetrznego od 10 do 60 mm.

uszczelniajgcych, kot krzywkowych oraz pasowych. Komplety pierscieni osadczych Impact nadaja sie rowniez
do bezpiecznego, doktadnego i szybkiego montazu

Osadzanie mechaniczne tozysk jest szczegdlnie wymagajace — czesci i podzespotéw innego typu, m.in. tulei, pierscieni

wymaga podparcia pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego uszczelniajgcych, oraz kot krzywkowych i pasowych.

tozyska, aby sita udaru nie doprowadzita do uszkodzen lub

przedwczesnego zniszczenia tozyska podczas pracy. IMPACT 33

e liczba tulei w kpl.: 3
Taki sposéb podparcia chroni kulki i wateczki tozyskowe przed e liczba pierscieni w kpl.: 33, pasuja do ok. 375 typow tozysk
sita udarowa, a tym samym bieznie przed uszkodzeniami

mechanicznymi. IMPACT 39
e liczba tulei w kpl.: 4
Stuza do tego pierscienie z wysoce odpornego na uderzenia e liczba pierscieni w kpl.: 39, pasuja do ok. 600 typow tozysk

tworzywa sztucznego, wycinane z bardzo wytrzymatych
mechanicznie arkuszy (dzieki czemu sg znacznie wytrzymalsze
na ztamanie od pierscieni wykonanych wtryskowo). Pozwalajg
unikna¢ kontaktu metal - metal oraz uszkodzenia watu, na
ktérym tozysko jest osadzane.

Wskazéwka: Do montazu
elementéw nagrzanych indukcyjnie
nagrzewnicami Betex



KOMPLETY NARZEDZI MONTAZOWYCH
BETEX IMPACT 33 39

Zalety:

e Szybki, doktadny i bezpieczny montaz

¢ Koniec z uszkodzeniami watkéw, opraw tozyskowych i pierscieni
uszczelniajacych podczas osadzania

e Dluzsza trwatosé tozysk

¢ Pierscienie wysoce odporne na uderzenia, wycinane z bardzo wytrzymatych
arkuszy tworzywa sztucznego

¢ Numeracja wielkosci na pierscieniach wyraznie wygrawerowana i oznaczona.

Impact 33 39

Nr kat. 399900-2 399900-4
Otwor pierscienia [mm] 10-50 10-60
Srednica zewn. pierécienia [nm] |26-110 26-130
Otwor tulei [mm] 18, 32, 52 18, 32, 52, 62
Mtotek bezodrzutowy 0,7 kg, ttumi udar i drgania
Waga [kg] 4,8 6,5

Wyraznie wygrawerowane
i 0znaczone pierscienie montazowe.




SCIAGACZE MECHANICZNE

Sciagacze 2 i 3-ramienne BETEX MSP samocentrujgce

Bezpieczny i tatwy demontaz tozysk,
sprzegiel, pierscieni itp.

Ergonomiczna konstrukcja i fatwa obstuga w pojedynke!
¢ Praktyczny!
Sciggacz 2/3-ramienny samocentrujgcy z samoczynna
blokada.
katwo przezbrajany, wygodny w kazdym potozeniu.
e Bezpieczny!

Wszystkie ramiona zwieraja si¢ lub rozwierajg jednoczesnie.

Samoczynna blokada chroni przed przesuwaniem

i uginaniem sie ramion.
e Ekonomiczny!

Sciggacz kombinowany 2 lub 3 ramienny. Dwa $ciggacze
w cenie jednegol!
e Mocny!

Im wiecej sity przytozysz, tym mocniej ramiona trzymajag!

Y lala

Max. Reach

Max. Spread

¢ !
Za n |

Zalety Sciagaczy samocentrujacych:

e Chronig watek i Sciggang z niego czes¢ przed
uszkodzeniem.

e Sprawna i szybka praca.

Nacisk do 2, 3, 5, 8, 10 lub 12 ton!

Sciggacze mechaniczne 2 lub 3-ramienne samocentrujace BETEX MSP

Typ Nr kat. Nacisk w tonach| Diugos¢ maks. | Rozstaw maks. A B (o Waga
watu [mm] [mm] mm mm mm [kal
MSP 2/3-120 798250 2 80 120 8 6 15 1,6
MSP 2/3-180 798300 3 120 180 6 7 15 2,3
MSP 2/3-270 798350 5 160 270 11 10 25 4,3
MSP 2/3-300 798400 8 210 300 13 14 27 6,1
MSP 2/3-380 798450 10 250 380 14 10 29 9,6
MSP 2/3-440 798500 12 250 440 14 10 29 11,2




KLESZCZE DO WPUSTOW
BETEX KZZ

Do fachowego wyciagania wpustow
pryzmatycznych.

Wyciagacz Betex KZZ (nr kat. 4900011) przeznaczony jest do
bezpiecznego wyjmowania wpustéw pryzmatycznych z watéw
kazdego przeznaczenia — maszynowych, silnikow spalinowych,

dmuchaw, wiatrakow, sprezarek itp.
Pasuje do wpustéw do 35 mm szerokosci.

Bezpieczny!
Miotek i przecinak to juz przesztosé.

Zalety

Bezpieczny i szybki demontaz.

Wycigga prostopadle do osi. Nie niszczy ani watu, ani
osadzonego w nim wpustu.

Nie ma ryzyka wygiecia watu.

Oszczednos¢ czasu, wysitku i pieniedzy.

Szczeki ze specjalnego stopu stali odpuszczone;j.

Sruby z gwintem trapezowym — jedna lewozwojna, druga
prawozwojna.

tatwy w uzyciu.

1.

2.

3.

Pokretto (A) stuzy do przestawiania szczek (1) w gore
i w dét, az do spasowania z korpusem (2).

Pokrettem (B) ustaw rozstaw szczek pod wymiar
wpustu z luzem réwnym + 1 mm.

Dokre¢ pokretto (B) dtonia do oporu, aby ujaé wpust
szczekami.

. Obracajgc pokretto (A) wyciggniesz wpust

prostopadle do osi watu.

. Opusc¢ szczeki pokrettem (A). Nastepnie pokrettem (B)

rozewrzyj szczeki, aby wyjaé wpust z narzedzia.

Typ Nr kat. Maks. Waga
rozstaw [kq]
mm
Kzz 4900011 35 2,2




SCIAGACZE MECHANICZNE

BETEX 46

Prosty i poreczny sciagacz 2-ramienny do elementéw chwytanych od zewnatrz

— kot pasowych i linowych, tozysk, pierscieni itp. Nadaje sie do sciagania wirnikéw
wentylatoréw z watéw silnikéw elektrycznych.

Szczeki nie zeslizguja sie podczas $ciggania elementu, poniewaz zapieraja sie o poprzeczke
$ciggacza. Im wieksza sita pociggowa, tym mocniej szczeki zapieraja sie.

Mozna uzywac narzedzia jedna reka. Sprezyna w korpusie zwiera szczeki wykonane z kutej stali
stopowe;j.

Dostepne sa 4 typy sciagaczy BETEX 46.

Typ Nr Kat. Srednica maks. | Diugosé maks.
[mm] watu [mm]
46-200 046200 60 40
46-000 046000 75 60
46-010 046010 110 100
46-020 046020 220 200
BETEX 47

Opatentowane, specjalistyczne $ciagacze 2-ramienne do tozysk

Sciaggacze te przeznaczone sa do zdejmowania fozysk, pierscieni tozyskowych i innych
elementéw ciasno spasowanych. Sciggacz radzi sobie z tak osadzonymi elementami dzieki
specjalnej budowie szczek.

Chroni czesci przed uszkodzeniami i usprawnia szybka prace. Sciagacze tego typu stuza
zasadniczo do zdejmowania tozysk osadzonych na podporach, pompach, watach itp.

Dostepne sa 3 typy sciagaczy BETEX 47.

Typ Nr kat. Srednica maks. | Dtugosé maks.
[mm] watu [mm]
47-100 047100 45 65
47-200 047200 90 100
47-300 047300 150 150
BETEX 48/49

S'ciqgacze rozdzielajace typu 2/2

Sciagacze Betex nr 48/49 przeznaczone s3 do ciasno osadzonych tozysk oraz
innych czesci, ktérych nie mozna poprawnie chwyci¢ szczekami zwyktego $ciagacza.
Znajduja bardzo rézne zastosowanie.

Dostepnych jest 5 typow sciagaczy BETEX 48.
Dostepne sa 4 typy sciagaczy BETEX 49.

Typ Nr kat. Srednicamaks.| Podpora | Diugosé maks.
[mm] watu [mm]
48-060 048060 60 49-100 150
48-075 048075 75 49-100 150
48-115 048115 115 49-200 200
48-150 048150 150 49-300 300
48-210 048210 210 49-400 300




SCIAGACZE MECHANICZNE

BETEX 52

Opatentowane sciagacze 3-ramienne samocentrujace (mechaniczne i hydrauliczne)
dla srednic od @40 do 640 mm

Wszystkie trzy szczeki $ciagacza ustawiajg sie wzgledem siebie réwnoczesnie oraz
symetrycznie, do wewnatrz lub na zewnatrz. Wygiecie lub odchylenie si¢ ramion jest
niemozliwe. Im wiecej sity przytozysz, tym mocniej ramiona trzymajg $ciagang czesc.

Dwa najwieksze Sciggacze z szeregu dostepne sa z wrzecionem hydraulicznym o nacisku

20 ton, w przypadku duzego obciagzenia lub bardzo skorodowanych elementéw. Nosnosé

20 lub 1000 kg. Skok sciggacza wynosi 15 mm, przez co udarowo przesuwa $ciagang czesé.
Gwinty Sruby trzpienia Sciagacza sg niewrazliwe na wzrost nacisku hydraulicznego, co sprzyja
dtugotrwatej eksploatac;ji.

Dostepnych jest 6 typow sciagaczy BETEX 52
ze Sruba mechaniczna.

Typ Nr kat. Srednica maks. Diugos¢ maks. watu

[mm] [mm]

52-085 052085 85 65
52-130 052130 130 105
52-230 052230 230 150
52-295 052295 295 235
52-390/394* 052390/394 390 270
52-640/644* 052640/644 640 300

* Sciggacze tego typu mozna przeksztatcié w $ciggacze hydrauliczne, przez
zastgpienie sruby mechanicznej i jej oprawy 20-tonowym wrzecionem
hydraulicznym.

BETEX 54

Opatentowane sciagacze 2-ramienne do sSrednic od @40 do 350 mm
Sciaggacz 2-ramienny doskonale nadaje sie do zastosowari wymagajacych
wyciagniecia pierscieni tozyskowych i wewnetrznych, két zebatych, sprzegiet itp.
Mozna odwrécié szczeki, co umozliwia wycigganie elementéw z chwytem od
wewnatrz.

System samoczynnej blokady uniemozliwia rozwarcie szczek podczas pracy.
Do s$ciggania elementéw z dtugich watéw mozna zamoéwic¢ ramiona przedtuzane
i ekstra przedtuzane.

Dostepnych jest 6 typow sciagaczy BETEX 54
z ramionami o standardowej diugosci.

Typ Nr kat. Srednica maks. Diugosc¢ maks. watu [mm]
[mm] Standard z przediuzeniem z ekstra
przediuzeniem
54-100 054100 80 100 200 250
54-200 054200 120 125 200 250
54-300 054300 160 150 250 300
54-400 054400 200 175 250 300
54-500 054500 250 200 300 400
54-600 054600 350 250 300 400

Dostepny réwniez jako kompletny zestaw z darmowym stojakiem — nr kat. 054009.



SCIAGACZE MECHANICZNE

BETEX 56
Sciqgacz wewnetrzny 4-ramienny do tozysk, z wymiennymi pazurami (w skrzynce),
pasuje do 66 typow tozysk o Srednicy otworu maks. @105 mm

BETEX 56 zostat opracowany specjalnie do wyciggania tozysk kulkowych znajdujgcych sie
jednoczesnie w korpusie i na wale za pomoca pojedynczego dziatania. Najczesciej uzywany
do fozysk serii 6000, 6200, 6300 i 6400. Komplet trzech $ciggaczy pasuje do 66 typdw tozysk
kulkowych osadzanych na watach o $rednicy od @ 10 do 105 mm.

Dostepne sa 3 kpl. Sciagaczy BETEX 56.

Kpl. Nr kat. Diugos¢ maks. Pazury Liczba typéw
watu [mm] (4 szt. w kpl.) fozysk
56-020 056020 65 3 kpl. 12
56-120 056120 90 5 kpl. 30
56-220 056220 150 5 kpl. 24
Kpl. kozysko tozysko tozysko tozysko
kulkowe kulkowe kulkowe kulkowe
6000 6200 6300 6400
56-020 6004 - 6006 62006205 63006302 -
56-120 6007 - 6020 62066212 63036308 64036405
56-220 6021 62136219 63096319 64066412
BETEX 44

Miniprasy hydrauliczne o nacisku 81 15 ton

Przy uzyciu srub mechanicznych, traci sie duza czes¢ sity w wyniku tarcia spowodowanego
potaczeniem gwintowym. Z kolei miniprasa przyktada nacisk udarowo do wyciskanej czesci.
Zwieksza to wydajnos¢ sciggaczy BETEX 52 i 54 — bez znacznej utraty sity nacisku ani zuzycia
Sruby mechanicznej. Uwaga: pasuje do narzedzi o nr-ach katalogowych 49-200, 52-230 i 54-
300 oraz wyzszych.

Dostepne sa 2 typy sciagaczy BETEX 44.

Typ Nr kat. Nacisk Skok
w tonach [mm]
44-080 044080 8 7
44-150 044150 15 10
BETEX 625/630

Zestawy zabezpieczajace wat drazony oraz nakietek.

Nasadki te skutecznie chronig wat przed naciskiem bezposrednim

$ciggacza podczas zdejmowania tozysk, sprzegiet itp.

Oferujemy dwie odmiany: typ 625 do zabezpieczania nakietkéw na

koncéwkach watéw oraz typ 630 do watéw drazonych.

Naktadki udarowe chronig przed:

¢ odksztatceniem nakietka na wale i $ruby naciskowej

e nadmiernym obcigzeniem $ciggacza w razie zeslizgniecia sie w bok
(np. w przypadku sciggacza 3-ramienne go nr 52)

BETEX 625 jest kpl. 6 elementow

D min. = @19 mm H min. = @16 mm
D maks. = @ 38 mm H maks. = @19mm
BETEX 630 ,,S” jest kpl. 11 elementow

Db min. = @19 mm Du min. = @25mm
Db maks. = @51 mm Dumaks. = @64 mm
BETEX 630 ,,T” jest kpl. 6 elementow

Db min. = @ 54 mm Du min. = @67mm
Db maks. = @ 76 mm Dumaks. = @89 mm




SCIAGACZE MECHANICZNE

BETEX 62

Sciagacz wewnetrzny z koricéwka rozprezna do otworéw o maks. @150 mm

Specijalistyczny system sciggaczy umozliwiajgcy szybkie i skuteczne wyciaganie
trudno dostepnych elementéw, np. osadzonych w otworach nieprzelotowych.

Regulowane szczeki (do 6 szt.) gwarantujg pewny chwyt z przeciwnej strony tozyska,

tulei itp. bez ryzyka odksztatcenia.
Podparcia sg uniwersalne — umozliwiajg ustawienie szczeki pod katem

gwarantujgcym najwydajniejszy nacisk.

Wigksze $ciggacze skompletowano z nasadkg stozkowa osadzang w koncowce
rozpreznej. Chroni ona przed nadmiernym tarciem podczas dokrecania Sruby

naciskowe;j.

Oto mozliwosc¢ Sciggania i wyciskania tozysk, tulei i pierscieni uszczelniajgcych bez

najmniejszego wysitku!

Wykonania wigksze i diluzsze na zamdéwienie specjalne.

Kpl. 62-105 dostarczany w przenosnej walizce

kil

Dostepne sa 3 kpl. sciagaczy BETEX 62.

BETEX 62-9

Miot bezwtadnosciowy stosowany

w potaczeniu z koricéwkami rozpreznymi.
Waga: 0,9 kg

2 rozmiary, o skoku 90 mm i 300 mm

2 taczniki gwintowane (M10 i M14x1,5)

Zaleta mtota bezwtadnosciowego jest
demontaz czesci bez koniecznosci podparcia.
Po ustawieniu koncéwki rozpreznej sciggacza
miot bezwtadnosciowy jest potaczony poprzez
szesciokatny adapter.

Zalecany do:

otwordéw o srednicy maks. 39,5 mm

— nr kat. 62-9092

otwordéw o srednicy maks. 79,5 mm

— nr kat. 62-9302

Rodzaj Pasujace Koncowka Dla Maks.
podparcia koncowki rozprezna srednicy giebokosé
rozprezne [mm] [mm]
62-100 62-005-> 62-005 5-7 35 * Kkdkk
62-030 62-007 7-10 35 * Fkkk
62-010 10-14 35 * Fekkk
62-014 14-20 45 * Fokkk
62-020 20-30 50 * Fokkk
62-030 30-40 90 * Kekkok
62-200 62-040-> 62-040 40-50 95 *k Fkkok
62-070 62-050 50-60 95 *% *okkk
62-060 60-70 95 *k Fokkk
62-200/62-300| 62-070-> 62-070 70-80 95 *k *kkk
62-0125 62-080 80-100 140 .
62-0100 100-125 140 *kk
62-0125 125-150 140 *kk
* = kpl. 1 62-101
*k = kpl. 2 62-201

**x%x = Kpl. 3 62-301
*%%% = Kpl. kombinowany 62-105 dostarczany w przenosnej walizce



SCIAGACZE MECHANICZNE

BETEX 63 i 64 / TRACTA

Systemy specjalistycznych narzedzi do $ciagania tozysk wateczkowych, ktére stawiaja szczegdine trudne

wymagania.

Zalety narzedzi:

BETEX 63 i 64 / TRACTA

Do wszystkich typow tozysk tocznych
Do watéw o $rednicy od @ 10,5 do 100 mm — wigksze wymiary na zamowienie
Demontaz z oprawy i watu za jednym zamachem
Do demontazu tozysk ciasno osadzonych
Do $ciggania z watéw o dowolnej dtugosci — dzieki przedtuzkom
Sciagacz chwyta tozysko po calym obwodzie
Sciagacze hydrauliczne dostepne na zaméwienie
Umozliwiaja demontaz seryjny elementow
Chronig fozysko, jego oprawe i wat przed uszkodzeniami mechanicznymi!

Typ Sredn. watu Sredn. zewn. Skok maks. Diugo$é maks. | Diugos$é maks. watu
[mm] [mm] [mm] watu [mm] z ekstra przediuzeniem
63-100 10,5 26 62 95 165
63-200 18 35 64 100 180
64-400 30,5 60 78 135 235
64-500 46 75 80 150 250
64-600 66 100 92 170 270
64-700 77 125 120 205 305
63-800 100 140 150 240 390

Wieksze modele dostepne na zamdwienie.

BETEX 63

BETEX 64




SCIAGACZE MECHANICZNE

Tuleje do sciagaczy BETEX 63 i 64 / TRACTA

tozysko, zaleznie od jego typu mozna sciagnac / wyciagna¢ na cztery rézne sposoby.

Aby dobra¢ prawidtowy rodzaj tulei do $ciggacza, nalezy znac:

¢ Srednice wewnetrzna fozyska, @

e Srednice zewnetrzng

* numer tozyska

e sposob osadzenia fozyska

* rysunek techniczny tozyska

Sposdb nr 1:  Chwyt na wewnetrznym pierscieniu fozyska. £ozysko zostaje jednoczesnie
$ciaggniete z watu i wyjete z oprawy.

Przyktad: fozyska kulkowe samonastawne, tozyska czteropunktowe i fozyska

kulkowe z dzielonym pierscieniem wewnetrznym.

Sposdb nr 2:  Chwyt na elementach tocznych — niezaleznie od ich liczby. Umozliwia
wycigganie tozysk ciasno osadzonych.

Przyktad: tozyska kot i fozyska stozkowe.

Sposdb nr 3: Chwyt na wewnetrznym pierscieniu fozyska.

Przyktad: fozyska stozkowe.

Sposdb nr 4: Chwyt wewnatrz pierscienia wewnetrznego lub za nim, lub za zewnetrznym
pierscieniem tozyska.

Przyktad: tozyska walcowe, wewnetrzny pierscien